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Funktionelle Misch- und
Aufbereitungs-Systeme fur die

Kunststoff-lndustrie

Fiir eine Vielzahl von Prozessen in der Kunststoffindustrie
entwickelt Lodige seit Jahrzehnten in enger Zusammen-
arbeit mit dem Kunden Misch- und Aufbereitungssys-
teme als wirtschaftliche Systemlésungen mit zukunft-
weisender Technologie. Diese Erfahrungen geben dem
Anwender die Sicherheit, fiir jede Aufgabenstellung eine
auf sein Projekt zugeschnittene, optimale Losung zu

erhalten.

Systeme von Lédige und Papenmeier®
decken eine grof3e Bandbreite der in
der Kunststoffindustrie gefragten
Anwendungen ab.

Partnerschaftliche
Kooperation sichert
den Projekterfolg

Basierend auf der Kompetenz, die
durch mehr als 6000 anforderungsge-
recht realisierte und gelieferte Lodige-
und Papenmeier®- Systeme erarbeitet
wurde, und in enger Zusammenarbeit
mit unserem Kunden entwickeln wir
das fur seine Aufgabenstellung opti-
male Lésungskonzept. Die Realisierung
seiner Anlage erfolgt in definierten
Arbeitsschritten und unterliegt den
strikten Vorgaben unseres zertifizier-
ten Qualitatsmanagements.

In abgestimmten Prozess-Stufen
wachst das Projekt zum definierten
Qualitatsziel. Wir sehen die Leistungen
fur unseren Kunden erst als erbracht
an, wenn die Aufgabe ganzheitlich
erfulltist.

Beratung und Verfahrens-
entwicklung

In der Konzeptphase wird durch
umfassende Beratung unserer Kun-
den der Lésungsansatz geschaffen.
Unsere kompetenten Verfahrens-
ingenieure begleiten auch praxis-
orientierte Versuche in unserem
exzellent ausgestatteten Techni-
kum zur Auslegung des Systems
und entwickeln die Basis fur die
kundenspezifische Systemldsung.

Projektierung und Design
Qualifizierte Ingenieure setzen das
verfahrenstechnische Konzept um
und leiten unter Einsatz modern-
ster CAE-Tools die Realisierung
eines Systems aus hochwertiger
Maschinentechnik und funktions-
gerechter Steuerungstechnik.
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Fertigung

Zertifizierte Fertigungsmethoden, modernste Fertigungs-
Systeme, stringente Fertigungsablaufe und standardisierte,
spezifizierte Bauelemente - in Verbindung mit der langjahri-
gen Erfahrung bei der Auswahl der Materialien und deren
Verarbeitung - gewahrleisten vereinbarte Liefertermine und
sind Garant fUr die sprichwortliche Lodige-Qualitat.

Montage und Inbetriebnahme

Lodige- und Papenmeier®- Systeme werden weltweit
termin- und fachgerecht in die Anlagen unserer Kunden
integriert. Ein Team erfahrener Monteure und Inbetrieb-
nahme-Ingenieure steht fur diese verantwortungsvollen
Leistungen zur Verfligung und wird auch zur qualifizierten
Schulung des Bedienungspersonal nach praxisgerechten
Erfordernissen eingesetzt.

After Sales Service

Die hohe Verfugbarkeit des Aufbereitungssystems wird
durch unseren zuverlassigen Wartungs- und Reparatur-
service in 24h-Rufbereitschaft gesichert. Eine umfassende
Ersatzteil-Lagerung sowie schnelle Ersatzteilfertigung
ermaoglichen ein reaktionsschnelles Handeln und gestattet
dem Service, optimal auf KundenwUinsche eingehen zu
kénnen.

www.loedige.de




Lédige und Papen-
meier’-Systeme
bieten der Kunst-
stoff-Industrie fur
die Applikationen
e Compounding

e Heizen/Kuhlen

e Coating

e Nassmischen

e Friktionsmischen
prozess-spezifische
Loésungen mit
leistungsstarken
Anlagen hoher
Systemverfig-
barkeit.

Nicht mehr nur die klassischen
Anwendungen, die primar
durch hohe Durchsatzleistun-
gen gekennzeichnet sind,
sondern vermehrt Spezial-
anwendungen fiir Sonderpro-
dukte sowie verfahrenstech-
nisch anspruchsvolle Aufberei-
tungsprozesse sind heute in
der kunststoffverarbeitenden
Industrie gefragt. Fiir den
Umgang mit diesen Stoffen ist
ein hohes MaB an Erfahrung
und eine umfassende Kenntnis
der spezifischen Eigenschaften
der Komponenten erforderlich,
um optimale Misch- und Auf-
bereitungs-Systeme entwick-
eln zu konnen.

Basierend auf unserem pro-
dukt- und verfahrenstechni-
schen Know-How optimieren
wir gemeinsam mit dem Kun-
den die erforderliche spezifi-
sche Verfahrens- und System-
technik.

Namhafte Produzenten ver-
trauen bei der Herstellung
ihrer Qualititsprodukte auf
unsere Systemldsungen.

Hart-PVC-Aufbereitung
e Fensterprofile

e Rohre und Fittings

e Kabelkanale

e Platten

e Schaumrezepturen

e Flaschen

e Sonstige Profile

Weich-PVC-Aufbereitung
e Kabel

e Folien

e Profile

e Schlduche

e FuBbodenbelage

PVAL-Aufbereitung

e Kalt- und warmwasserlésliche

Folien

www.loedige.de
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Aufbereitung von Polyolefinen

e Kontinuierliche Basisstabili-
sierung von PE/PP

e Vernetztes PE

e Einfarbung

e PP-Holzmehl-Compound

e Talkum- und Kreide- gefillte
Compounds

Aufbereitung von EPS

e Kontinuierliches und diskonti-
nuierliches Coaten mit Additiven

e Recycling von geschaumten
Formteilen




Masterbatches/Pulverlacke

e Kalteinférbung

e Coaten von Pulvern oder Granu-
laten mit Pigmenten

e Einfdrben mit Warmeténung

e Bonding von Pulverlacken

e Dryblending von Pulverlacken

Aufbereitung von Gummi und
Kautschuk

e Reifenrecycling

e SBS-Compounds

e Asbestfreie Dichtungen

e Pulverkautschuk

Powder Injection Moulding
e Ceramic Injection Moulding
e Metal Injection Moulding

Aufbereitung lI6sungsmittel-
haltiger Klebstoffe

e Gummilésung

e Losungsmittelhaltiger Klebstoff
e Pflasterklebstoff

e Medizinische Wirkstoffpflaster
e Acrylharz-Dispersionen

e Hot Melts

e Bitumen

e Kunststoff-Schmelzen

e Plastisol

www.loedige.de




Zukunftsorientierte
Systeme durch
prazise Konfigura-
tion fur mef3baren
Anwendernutzen

Fiir die Kunststoffindustrie lie-
fert Lodige Misch- und Aufbe-
reitungssysteme, die beste
Produktqualitiaten gewaihrlei-
sten und dabei die erforderli-
che Soliditat und Verfiigbarkeit
fiir eine 6konomische Produk-
tion bieten.

Lédige und Papen-
meier’-Systeme
bieten entschei-
dende Vorteile fur
den Anwender

Hervorragende Misch- und
Kiihlleistungen auf Basis
bewidhrter Verfahren und
erprobter, anerkannter Kon-
figurationen von Mischwerk-
zeug und Behiilter

Minimierung des latenten
Risikos permanenter kleiner
Stérungen in der Produkt-
qualitit durch aufwandige
Fertigung - besonders der
prozessrelevanten Bauteile
wie z.B. Werkzeuge

Hohe Verfiigbarkeit fiir die

Produktion als Resultat des
angepassten Einsatzes von

Werkstoffen, Oberflichen-
giiten und wartungsarmen
Bauteilen

Vermeidung von Produkt-
schidigung durch optimale
Moglichkeiten der Einstellung
von Produktionsparametern

Individuelle, verfahrenstech-
nisch optimierte Lésungen
durch die Méglichkeit der
Kombination vielfiltiger
Bauarten und Verfahrens-
weisen

www.loedige.de

Umfassende Losungsmaoglich-
keiten bei beengten Einbau-
situationen u.a. durch die
Optionen zur Kombination
vertikaler und horizontaler
Systeme

Abdeckung der unterschied-
lichen Bediirfnisse an die Rei-
nigunserfordernisse durch
diese markt-exclusiv angebo-
tenen Kombinationsoptionen

Erhebliche Reduzierung des
Instandhaltungsaufwands
und Vermeidung unnétiger
Stillstandszeiten in Folge der
guten Zugénglichkeit aller
angebotenen Systeme fiir
Inspektionen und fiir den
erforderlichen Austausch von
Verschleissteilen

Umfassende Kenntnis in der
Materialwahl und den Ver-
schleissschutzmdoglichkeiten
stark beanspruchter Werk-
zeuge

Schnelle Aufarbeitung abge-
nutzter Werkzeuge im Rah-
men unseres reaktions-
schnellen After Sales Service



Die Wirkungsweise

der Lédige und

Papenmeier® Misch-
und Aufbereitungs-

systeme

LODIGE D

PROCESS TECHNOLOGY

M _

Mischen und
Aufbereitenim
vertikalen System bei
mittlerer Froude-zZahl

In einem vertikalen, zylindri-
schen Mischbehalter rotiert
randgangig und in gerin-
gem Abstand zum Behal-
terboden ein dreifltgliges
Mischwerkzeug. Dessen FlU-
gelform und die Umfangs-
geschwindigkeit sind so
aufeinander abgestimmit,
dass das Mischgut in einen
schonenden, trombenfor-
migen Umlauf gebracht
wird und dabei gleichzeitig
in horizontalen und vertika-
len Ebenen beschleunigt
wird. Diese Art der Produkt-
bewegung bewirkt eine
schnelle und innige Vermi-
schung - selbst bei Kompo-
nenten mit sehr unter-
schiedlichen rheologischen
Eigenschaften oder Men-
genanteilen. Falls es das
Mischgutverhalten erfor-
derlich macht, kann ein
separat angetriebener Mes-
serkopf zur Unterstltzung
der Mischwirkung einge-
setzt werden.

Mischen im
horizontalen Misch-
system bei mittlerer
Froude-zZahl

In einem liegenden, zylindri-
schen Mischbehalter rotie-
ren als Mischelemente die
auf einer horizontalen Wel-
le in einer speziellen Syste-
matik angeordneten Pflug-
schar®- Schaufeln. Die Gro-
Be, Anzahl, Positionierung,
geometrische Form und
Umfangsgeschwindigkeit
der Mischwerkzeuge sind so
aufeinander abgestimmt,
dass sie die in den Mischbe-
halter eingeflllten Kompo-
nenten in eine dreidimen-
sionale Bewegung verset-
zen. Die so im Mischgut
hervorgerufene Turbulenz -
unter standiger, totaler
Erfassung des Materials
durch die Mischwerkzeuge -
laRt die Bildung toter oder
bewegungsarmer Zonen im

Mischraum nicht zu und
bewirkt eine schnelle und
exakte Vermischung.

Das Schleuder- und Wir-
belverfahren ist pradesti-
niert fur die Durchfuhrung
von Mischprozessen fur
Komponenten, die fragil,
warmeempfindlich oder in
sonstiger Weise rheologisch
problematisch sind.

Fur bestimmte Applika-
tionen sind modifizierte
Pflugschar®-Schaufeln Typ
B oder | besonders geeig-
net. Bei speziellen Misch-
aufgaben kann der Einsatz
separat angetriebener,
hochtourig rotierender
Messerkdpfe erforderlich
werden.

Mischen, Heizen und
Aufbereiten im
vertikalen System bei
hoher Froude-zahl

In einem vertikalen, hohen
zylindrischen Mischbehalter
rotiert eine speziell kombi-
nierbare Mischwerkzeugs-
konfiguration, deren Form-
gebung und Umfangsge-
schwindigkeit so zueinander
angepasst sind, dass durch
Friktionswirkung ein hoher
Energieeintrag in das Misch-
gut erfolgt. Das untere,
randgangig und mit gerin-
gem Abstand zum Behal-
terboden rotierende Schau-
feltellerwerkzeug versetzt
das Mischgutin einen
trombenfdérmigen Umlauf
und beschleunigt es dabei in
horizontalen und vertikalen
Ebenen. Das Uber dem
Schaufelteller angeordnete
Kreiselsogwerkzeug unter-
stUtzt diesen Effekt durch
gegenwirkend angestellte
Werkzeuge derart, dass die
Trombenbewegung
beschleunigt wird und eine
zweite innere trombenfor-
mige Bewegung entsteht,
die sich mit der ersten Uber-
lagert. Dies bewirkt eine
schnelle, schonende

www.loedige.de



Mischung und Aufheizung
des Mischprodukts, da die
gewlinschte Aufheiztem-
peratur prazise angefahren
werden kann. Unerwuinsch-
te Temperaturspitzen oder
lokale Uberhitzungen wer-
den vermieden.

Dieses Mischprinzip eig-
net sich auch fur spezielle
Aufbereitungsprozesse
faseriger Produkte, wobei
hier die zerstérungsfreie
Behandlung wichtig ist.
Durch die gezielte Werk-
zeugkombination aus
Schwert- und Schaufel-
werkzeugen wird diese For-
derung erfullt.

Sy

Mischen und Kiihlen
im vertikalen System

Fur den Kuhlprozess im ver-
tikalen System wird als
Kuhlbehalter ein zylindri-
scher Mischbehalter mit
gekUhlten Wandflachen
eingesetzt. Das Durchmes-
ser/ Hohenverhaltnis ist auf
die Umfangsgeschwindig-
keit des randgangig mit
geringem Abstand zum
Behalterboden rotierenden
Mischfligels abgestimmt.
Die grof3flachige Auslegung
des langsam laufenden
zweifllgligen Werkzeugs
ermaoglicht die vollstandige
Ausnutzung der zur Verfl-
gung stehenden Kuhlener-
gie durch gezielte Umwal-
zung des Kuihlgutes und
Schaffung optimaler Kon-
takthaufigkeit der Partikel
mit der Kuhlflache. Durch
Einsatz von Kuhlsegmenten
oder Kuhlringen kénnen die
Betriebsparameter fur den
Kuhlprozess und Durchsatz
genau angepasst werden.

Mischen und Kiihlen
im horizontalen
System

Im horizontalen System
wird als Kiihlbehalter eine
liegende zylindrische Trom-
mel mit gekUhlten Wand-
flachen eingesetzt. In dieser
Trommel rotieren als Kuhl-
werkzeuge die auf einer
horizontalen Welle in einer
speziellen Anordnung posi-
tionierten glatten Kuhl-
schaufeln, die das zu kuih-
lende Produkt in eine Ring-
schichtbewegung verset-
zen., Grof3e, Anzahl, Anstell-
winkel, geometrische Form
und Umfangsgeschwindig-
keit der Kihlwerkzeuge sind
derart optimiert, dass in der
Ringschicht héchste Kon-
takthaufigkeit der Partikel
mit der Behalterwandung
erreicht wird, ohne die Par-
tikel untereinander Friktio-
nen auszusetzen.

www.loedige.de

Mischen und Auf-
bereiten im Nass-
mischer-System

Das vertikale Papenmeier®
Nassmischsystem ist fur
Aufbereitungsprozesse in
den Bereichen von niedrig-
viskosen FlUssigkeiten bis zu
hochviskosen Massen ein-
setzbar. In einem konischen
oder zylindrischen Mischbe-
halter ragt, senkrecht mit-
tig positioniert, die im
Behalterdeckel gelagerte
Mischwerkzeugwelle in den
Mischraum. Auf dieser
rotierenden Mischwerk-
zeugswelle sind Mischwerk-
zeugskombinationen ange-
ordnet, die je nach Prozess-
erfordernis mit ausgeprag-
ter Transport-, Dispergier-,
Desagglomerations- oder
Umlenkwirkung arbeiten.
Die Umfangsgeschwindig-
keit und Einbauhdhe im
Behalter kann auf die pro-
duktspezifischen Erforder-
nisse und notwendigen Ver-
weilzeiten eingestellt wer-
den.




Misch-, Heiz- und

KlUhlsysteme

Maschinen fiir die Entwicklung Die spezifischen Kriterien fur die tionsangepasstes Maschinendesign

und Kleinproduktion. Herstellung kleiner Produktions- wird eine hohe Verfligbarkeit gewahr-
mengen oder bei kleinen Chargen- leistet und ist eine schnelle, umfassen-

Lodige und Papenmeier®-Laborsyste- grossen werden durch abgestufte de Reinigung moglich.

me gestatten eine unter realen, indu- BaugrofRen und Ausstattungen fur

striellen Gesichtspunkten gewUlnschte rein manuelles Handling oder semi-

Produktentwicklung. Ein Scale Up der automatischen Betrieb erfullt. In

in Versuchen ermittelten Parameter Sonderfallen ist auch eine automati-

und der relevanten Erkenntnisse zum sierte Beschickung und Entleerung

Produktverhalten auf den Produk- ausfuhrbar, Besonders bei haufigem

tionsmalstab ist ohne Einschrankung Produktwechsel zeigen sich die Vorteile

moglich. dieser Systembauart. Durch applika-

Labor- Schnellmischer
System Papenmeier’
Typ TGHK 20.

Vertikales System

Klassischer Labormischer mit horizontalem Schleuderwerk

Typ M5 - M 20. Diverse Zusatzeinrichtungen erméglichen unter-

schiedliche Verfahrensschritte

Labor- Heiz-/Kithimischerkombination
System Papenmeier’ Typ TGHK / KGU

Labor- Universalmischer

System Papenmeier’ Typ KUM

10:
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Maschinen und Systeme
fiir kontinuierliche und
diskontinuierliche Prozesse
in Produktionsanlagen

Lodige Chargenmischer Typ FKM. Horizontales System mit
groBter Einsatzbreite bei allen industriellen Mischaufgaben.

Kontinuierlicher Lodige Mischer Typ KM

Dieses System wird vorzugsweise zum Coaten von Granulaten und
Pulvern bei Forderung nach hohen Durchsatzleistungen eingesetzt.

www.loedige.de

Anlagen zum Durchsatz grosser Pro-
duktvolumina mussen ausfallsicher
sein und hohe Standzeiten gewahrlei-
sten. Unsere Systeme erflillen diese
Kriterien in optimaler Weise. Durch
sinnvoll abgestimmte Baugrofen und
entsprechend wahlbare Maschinenty-
pen erzielt Lodige eine prazise Anpas-
sung an die gewulnschte Produktions-
leistung. Applikationsangepasste Dich-
tungen, prozessoptimierte Mischwerk-
zeuge, produktspezifisch eingesetzte

Universalmischer System Papenmeier®
Typ KUM und KUM - Cin
Containerausfithrung.

Reinigungsfreundlichkeit und hohe

Mischqualitét bei Trockenmischungen

zeichnen diese Systeme aus.

Die Containerausfiihrung verbessert
das Produkthandling bei reinigungs-
kritischen Anwendungen.

Oberflachenqualitaten und eine spezi-
fische Materialauswahl sowie angepas-
ste Antriebsleistungen sichern eine
dauerhafte Verfugbarkeit.

Die Verfligbarkeit des Systems wird
zusatzlich erhdht durch den sehr guten
Zugang zu allen Einbauten und die
dadurch mogliche schnelle und intensi-
ve Reinigung. Lodige und Papenmeier®-
Systeme sind wartungsarm; der Aus-
tausch von Verschleissteilen ist einfach
durchfthrbar.

Hochtouriger,

kontinuierlicher Mischer Typ CB.



Maschinen und Systeme
fiir kontinuierliche und
diskontinuierliche Prozesse
in Produktionsanlagen

Vertikaler Heizmischer System Papenmeier‘,
Typ TSHK, in Basisausfiihrung.

Heiz-/Kiihlmischer- Kombination

System Papenmeier’, Typ TSHK / KGU.

Der vertikale Kithimischer KGU kann

zur Einstellung der spezifischen Kiihlleistung
mit Kiihlringen oder Kiihlsegmenten ausge-
stattet werden.
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Heiz-/Kiithimischer- Kombination System
Papenmeier‘, Typ TSHK / HKB. Der horizontale
Kiihlmischer HKB ist duBlerst reinigungsfreund-
lich gestaltet. Glattflédchige Kiihlwerkzeuge und
Schaufelarmiibergange sowie die liber die
gesamte Trommellange verlaufende Reini-
gungsklappe gestatten eine vollstidndige
Zuganglichkeit zum Behalterinnenraum.

www.loedige.de
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Maschinen fur viskose
Produkte

Papenmeier®- Nassmischer bieten bei kontinuierlichen wie
diskontinuierlichen Prozessen fur FlUssigsysteme eine groBe
Anwendungsbandbreite. Von der Verarbeitung mittelvisko-
ser FlUssigkeiten bis hin zu Aufgabenstellungen mit pasté-
sen und schwerflieBenden Produkten werden fur alle Lei-
stungsanforderungen und Verweilzeiten prozess- und pro-
duktspezifische Lésungen entwickelt. Die Systeme kénnen
durch optionale, umfassende Ausstattungsdetails erganzt

und durch Zusatzausristungen optimal der Einbausituation

angepasst werden.

Papenmeier’- NaBmischer Typ NOHK in der
klassischen, konischen Bauform. Das System ist

fiir Vakuumbetrieb ausgelegt.

Reinigungsfreundliche Produktionsanlage mit
absenkbaren, fahrbaren Mischbehaltern.

EEmSuTT

Auf Basis von Qualitat
und Perfektion im Detail
werden betriebsfertige
Komplettsysteme mit
Einbindung der MSR
realisiert

tebboee®
il

Nur Prazision im Detail gewahrleistet die dauerhafte
Funktion des Systems. Die exakte Abstimmung des
Aufbereitungssystems und der integralen System-
komponenten auf die Produktionserfordernisse
geben dem Kunden die erforderliche Sicherheit flir
eine hohe, gleichbleibende Qualitat seiner Produkte.

Lodige und Papenmeier® Systeme werden
steckerfertig geliefert. Dieses in Bezug auf Mechanik
und Elektrik standardisierte Paket wird zunehmend
erganzt - auch bei kleinen Anlagen oder Einzelma-
schinen - durch Dokumentationssysteme fur Pro-
zessvisualisierung, Rezepturverwaltung und Prozess-
datenerfassung. Hierdurch gewahrleisten wir mit
moderner Technologie, dass die steigenden Anforde-
rungen durch Qualitatssicherung und Zertifizierung
auch zukUnftig erfullt werden.

www.loedige.de



In Zusammenhang mit dieser Technik gewinnt die
Einbindung eines Fernwartungssystems an Bedeu-
tung. Wir bieten diese Leistung an als schnelles und
sicheres Mittel zur optimalen Montagevorbereitung
und, im spateren Betrieb der Anlage, zur Reduzie-
rung der durch mogliches technisches Versagen aus-
geldsten Stillstandszeiten. Durch Fernwartung lasst
sich zudem der Personalaufwand bei Inbetriebnah-
men reduzieren und die Einstellung der Anlage
kostenguinstiger vornehmen als durch die Standard-
vorgehensweise des ,trial and error".

www.loedige.de

Die Verfugbarkeit
Ilhres Systems wird
durch unseren Service
abgesichert.

Die Aufgabe unseres After Sales Service ist
es, die hohe Qualitit des gelieferten
Systems zu erhalten und im Bedarfsfall
jederzeit schnell zur L6sung bei auftreten-
den Problemen beizutragen.

Lodige bietet ein komplettes Paket zur Absicherung
der Investition an. Beginnend mit der Montage-
durchfuhrung und -Uberwachung und nachfolgend
durchgefuhrter mechanischer und verfahrenstechni-
scher Inbetriebnahme bieten wir auch kompetente
Beratung zu Inspektionsdurchfiihrungen, Inspek-
tionsintervallen und der Ersatzteilhaltung an. Diesen
Leistungen schliel3t sich unser Angebot an, Sie bei
der Lésung neuer Aufgabenstellungen fur das Anla-
gensystem und bei Fragen der Prozessoptimierung
oder der Prozessumstellung zu unterstitzen. Dar-
Uberhinaus schulen wir Ihr Personal - wahrend der
Inbetriebnahme oder im Vorfeld - fur den Betrieb
und die Instandhaltung der Anlage und Peripherie
sowie der Steuerung.

Informieren Sie sich Uber die vielfaltigen Moglich-
keiten zur Durchfuhrung von Versuchen in unserem
Technikum. Auf einer Flache von Uber 400 m? stehen
Ihnen umfassende Versuchskapazitaten zur Verfu-
gung.

Darutber hinaus bieten wir einen Leihmaschinen-
service z.B. fUr umfangreichere Testreihen, die Sie im
eigenen Haus durchflhren mochten.

Vergleichen Sie unsere Leistungen am Markt.
Nutzen Sie zu lhrem Vorteil neben der optimalen,
produktorientierten Verfahrensldsung auch unsere
kompetente Partnerschaft im Servicebereich zur
Sicherung der Investition und des ungestorten
Betriebs des Produktionssystems.
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