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Firma / Ansprechpartner [ Apparat vorhanden

Fabrikat / Typ:

Alle angegebenen Informationen werden streng vertraulich behandelt.

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- D Neues Produkt
Tl e FaX: .. L] Neues Verfahren
[0 Ersatz/Austausch
] 1T 1 S
Verfahren:
[] Mischen trocken [] Granulieren [] Reagieren  [] Dispergieren [] Pyrolysieren [] Trocknen
[] Mischen feucht [ Verilussigen [] Temperieren [] Coaten I R
Eigenschaften Endprodukt (Rohstoffeigenschaften auf S.2) Ansatzbildung zu erwarten?
[ Trocken [ Feucht O Ja [ Nein
[ Staubfrei OPuvrig T F{ e AT T T S TTTTTTTTTTTTs
Stark Mittel Gerin
[ Gut rieselfahig [ Flassig, pumpfahig DD ____________ D ________ SRR
[ Pastds, klebend [ Granulat, Agglomerat [] Fest (] Klebend
[ Locker [J Abbindend/aushéartend
[J Leicht ablésbar [J Schwer ablésbar
Produktionsbetrieb
[0 Handbetéatigt [0 Chargenweise Geforderte Leistung e kg/h
[J Automatisch [J Kontinuierlich ChargengroBBe ....kg/Charge
Mégliche Taktzahl e Charge/h
Arbeitsstunden h/Jahr
Rezeptur
< - Schtt- KorngréBe Visko-
8o Anteil in .
Nr. Bezeichnung ool (g:) E” <l q gé sl 2l Rezeptur gg;lzlﬁtf:/ Min | Mittel | Max sitat | Feuchte
% § §§ % g g 5 %% 2 é BlGew.%] | kol | fm] | [m] | wm] [[(mPas]| (o
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

Qualitatskriterien an das Endprodukt:

Welches Analyseverfahren soll zur Qualitatsbeurteilung verwendet werden?

Bei Versuchsdurchfiihrung auszufiillen

Ansprechpartner
E-Mail
Telefon




Alle angegebenen Informationen werden streng vertraulich behandelt.
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Verfahrensdetails
Ist eine Zerkleinerung des Produktes beim Verarbeiten .
zulassig? 0 Ja [ Nein
i i i i i ?
Tritt bei der Verarbeitung eine klebrige Phase auf? [0Jda [J Nein
Welchen pH-Wert hat das Ausgangsprodukt?
Sind Produkte explosiv, feuergeféhrlich und / oder giftig?
i i i?
Werden bei der Reaktion / Trocknung Gase frei? [JJda [ Nein
Warmeténung des Prozesses [ keine [ endotherm [ exotherm
Anfangsfeuchte [Gew. %]
Gewlnschte Endfeuchte [Gew. %]
X = P
Welche maximale Temperatur vertragt das Produkt’ Trocken ....ccooeveeeeieencnn. °C |Feucht ...ccoceiiiiiiene °C
Mit welcher maximalen Temperatur kann das Produkt
ausgetragen werden? e °C
Gewdlnschte Granulat-/AgglomeratgréBe
...................................... pum
Ausstattung / Auslegung
Werkstoff: Produktberlhrte Innen-Teile [] Edelstahl [J Normalstahl
[ Auskleidung: ................. [0 Werkstoff-Nr.: .................
AuBen-Teile [ gestrahlt [ geschliffen [ lackiert
Berechnungsdruck L bar
Berechnungstemperatur °C
Behélterdruckrichtlinie
(DGRL, ASME, etc.) e
Beschickung Elektrik / Schaltschrank
Anzahl der Beschickungsstutzen: .........c.cccco........ Schaltgerate [J inklusive [J kundenseits
Entleerung Betriebsspannung ... \'%
handbetatigt pneumatisch Steuerspannung e \
Klappe | O Ventilspannung e v
Kugelhahn O O Frequenz e, Hz
Ex-Schutz / ATEX Schutzart P
[ Staub [0 Gas/Dampf
Medien

Energietrager far

Vorlauf-Temperatur [°C]

Druck [bar]

Wasser
Heizung Dampf

Warmetragerol
Kihlung Wasser

Sole




Alle angegebenen Informationen werden streng vertraulich behandelt.
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Sonstige Bemerkungen

(z.B. FlieBbild, Kurzbeschreibung des Reaktionsablaufes, Verfahrensablauf, Temperatur, Druckverlauf, Peripherie etc.)




