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Labor-Schnellmischer
SYSTEM Papenmeier®

Hochste Mischgenauigkeit
Schonende Produktbehandlung
VerlaBliches Scale-Up

Vielseitige Einsatzmaoglichkeiten

Modernste Steuerungssysteme fur reproduzierbare
Prozessablaufe

® Frgonomische Gestaltung und perfektes Handling

LODIGE - ALWAYS THE RIGHT MIX



Produktions - Schnellmischer TSHK 630
System Papenmeier®

Pxx - Compounder TSHK 250 / HKB 900
System Papenmeier®

Baugroéf3en
Labormischer
Modell Gesamt- Nutz- Antriebs-
volumen | volumen leistung
in Liter in Liter in KW
TGHK 5 ) 2-4 3,0
TGHK 10 9 3-7 55
TGHK 20 20 5-16 8,0
TGHK 40 45 12 - 36 15

Schnellmischer System
Papenmeier®

Der Schnellmischer System Papenmeier® arbeitet
nach dem Prinzip des Friktionsmischens im
Chargenbetrieb. Neben klrzester Mischzeit bei der
Homogenisierung kann durch verlangerte
Behandlungszeit eine exakte Aufheizung aller
Partikel erreicht werden. Dabei wird im Labor-
mischer prinzipiell die gleiche Produktqualitat
erzielt wie im industriellen Standard und
ermadglicht so eine vollstandige Ubertragbarkeit
der Ergebnisse.

Arbeitsweise

Das schnelllaufende Mischwerkzeug in spezieller
geometrischer Auslegung beschleunigt das
Mischgut sowohl radial nach aullen als auch
spiralféormig in eine Aufwartsbewegung und
erzeugt so eine ausgepragte Trombe. Die Kom-
bination dieser dreidimensionalen Produkt-
bewegung mit intensiver Friktionseinleitung
ermdglicht ein gezieltes und Uberaus gleich-
mafiges Aufheizen der gesamten Charge. Je nach
Aufgabenstellung und gewulnschtem Grad der
Temperaturerhdhung erfolgt die Auswahl
spezifischer Mischelemente. Durch Nachschal-
tung von Kuhlmischern in vertikaler oder hori-
zontaler Bauart zum Pxx-Compounder kann das
erwarmte Mischgut schonend und taktgenau auf
eine Lager- oder Verarbeitungstemperatur
abgekuhlt werden.

Einsatzgebiete

® Hart- und Weich-PVC- Aufbereitung

® Masterbatch

® Bonding von Pulverlacken

® Toner

® Compoundierung von Thermoplasten mit
mineralischen oder naturlichen Fullstoffen

® Coaten von Pulvern oder Granulaten

® Agglomeratfreies Benetzen von Schuttgutern
mit FlUssigkeiten unterschiedlichster Viskositat

Optionale Ausriistung

® Vertikaler oder horizontaler Kihlmischer

® produktspezifisch ausgelegte Mischwerkzeuge
® Drehzahlgeregelter Antrieb

® Messerkopfeinrichtungen

B SPS- oder PC-basierte Steuerungssysteme

® Projektspezifische Peripheriekomponenten
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