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Innovative Wirbelschicht-Technologie
fur pharmazeutische und chemische
Produkte

Der Lodige Wirbelschicht- es in der Schwebe. Dadurch
Prozessor ist zum werden ausgezeichneter

e Trocknen Warmetransport und hohe
e Instantisieren Trocknungsraten erreicht.

e Granulieren und

e Coaten Integrierte Jetfilter trennen

geeignet. Der Prozessor arbeitet den Produkt- vom Reingasraum.
im Chargenbetrieb. Die erhitzte Die Partikel fallen in den Prozes-
Zuluft wird durch den speziellen sor zuriick und bleiben so dem
Conidur’-Boden des Produktbe- Prozess erhalten. Die Prozessluft
hélters gleichmiiBig verteilt, verlidsst den Prozessor am Kopf-
fluidisiert das Produkt und hilt stiick.

Manuelles oder
pneumatisches
Produkthandling

Mobiler Produktbehilter

Der Produktbehalter ist durch aufblas-
bare Dichtungen im Prozessor fixiert
und abgedichtet. Er ist mittels eines
mobilen Untergestells fahrbar und
kann leicht aus dem Prozessor gezo-
gen werden.

Beschicken und Entleeren des Behal-
ters erfolgen manuell oder mit Hub-
saule.

Pneumatischer Transport
Beschickung und Entleerung werden
bei geschlossenem System durchge-
fuhrt. Das Beschicken erfolgt mittels
Unterdruck Uber das Beschickungsven-
til. Der Unterdruck wird von der Luft-
technik des Prozessors erzeugt. Zur
Entleerung wird ein Vakuumfdrderer
eingesetzt, der das Produkt aus dem
Prozessor saugt und in einen separa-
ten Behalter fordert.

www.loedige.de



Lédige Pharma
Technikum

Das neue Pharma-Technikum

ist mit modernsten Geridten zum

e Mischen

e Feuchtgranulieren

e Sieben

e Trocknen

e Tablettieren

e Coaten

unter produktionsidhnlichen,
GMP-gerechten Bedingungen
ausgestattet.

Im Wirbelschicht-Prozessor
sind Versuche mit bis zu 70 kg
Produkt moglich.

Wirbelschicht-Prozessoren fiir
Labor und Technikum

Fur die Entwicklung neuer Rezepturen
und die Produktion von Kleinchargen
bietet Lodige drei mobile Komplett-
systeme an.

Die Labormodelle LFP Mini 1 sowie
LFP Mini 2 und das Technikumsmodell
LFP 8 bieten dieselben Méglichkeiten
,Wie die Gro3en". Alle Modelle werden
komplett mit Lufttechnik und SPS-
Steuerung geliefert und sind direkt
einsatzbereit.

www.loedige.de

Der LFP-Mini 1 (0,1 bis 1 kg) ist
die ideale Anlage fur die Prozess-
und Produktentwicklung. Das
Tischmodell ist besonders viel-
seitig; auch hybride Gemische
kénnen verarbeitet werden.

Das Technikumsmodell LFP 8

(0,3 bis 8 kg) ist fur Entwicklung
und Kleinchargen geeignet. Durch
einen speziellen Einsatz sind auch
Produktmengen von 0,1 bis 1 kg
maglich.

Im Maschinengehause sind die
Lufttechnik und die Steuerung
separat installiert.




Der Lédige Wirbel-
schicht-Prozessor
LFP bietet lhnen
viele Vorteile

e Trocknen, Granulieren
und Coaten in einer Anlage

e Hohe Flexibilitat (25% -
100% Nutzvolumen)

e Leichter, schneller
Filterwechsel

e Einfache Reinigung

e Ex-Ausfiihrung

e Individuell konzipierte
Anlagen

e Turn-Key Systeme

Der Lédige LFP ist
standardmafig
ausgestattet mit:

e Fahrbarem
Produktbehalter

e Conidur’-Boden
e Individuellen Jetfiltern

e 10 bar
DruckstofB3festigkeit

e Variablem
Diisensystem

Conidur®-Boden

Der Boden des Produktbehalters ist aus Conidur®-
Blech gefertigt. Er bewirkt eine optimale Verteilung
der anstrémenden Luft im Prozessor und damit
eine ideale Produktbewegung. Gleichzeitig mini-
miert er das Durchrieseln von Produkt. Loch- und
SteggroBen kdnnen dem Produkt entsprechend
individuell angepal3t werden.

Jetfilter

Zylindrische Filterelemente halten die Produktparti-
kel im Prozessor zurtck. Sie werden sukzessiv wah-
rend des Betriebs durch einen Druckluftstof3 abge-
reinigt. Da jeweils nur ein Filterelement gereinigt
wird, steht immer eine ausreichende Filterflache fur
den Prozef3 zur Verfligung. Die Filter sind an einer
Filterplatte montiert, die zum einfachen Austausch
der Filter automatisch abgesenkt wird. Der Einsatz
verschiedener Filtermaterialien ist leicht moglich.
Die Filterreinigung wird durch eine Differenzdruck-
messung Uberwacht. DruckstofR- und Pausenzeiten
kénnen individuell eingestellt werden.

10 bar DruckstoBfestigkeit

Der Prozessor und alle Anbauten (Ventile und
Schauglaser etc.) halten einer Explosion von bis zu
10 bar stand. Schnellschlussventile verhindern ein
Uberschlagen der Druck- und Flammenfront in die
Peripherie. Durch diese Bauweise wird die Explosion
innerhalb des Prozessors eingedammt. Kein Pro-
dukt wird in die Umgebung abgegeben.

Variables Diisensystem

Der LFP ist fUr den Einsatz von Top Spray Dusen vor-
bereitet. Hohe, Position und Sprihwinkel der Dlsen
kénnen individuell angepalt werden. Weitere
Dusensysteme stehen optional zur Verfugung.

www.loedige.de



Optionen

Die Vielzahl an mdglichen
Optionen garantiert die
individuelle Anpassung des
Wirbelschicht-Prozessors an
lhre Anforderungen und
Wiinsche.

WIP-System

Da Filter nicht immer verlaBlich CIP-reinigbar sind, werden
sie demontiert und separat gewaschen. Der Prozessor wird
dann durch Reinigungsdisen automatisch und zuverlassig
gereinigt. Danach werden die Filter wieder montiert. Selbst-
verstandlich ist dieser Prozel3 validierbar.

Ex-Schutz

Da haufig Granulate mit Hilfe von |6semittelhaltigen FlUs-
sigkeiten erzeugt werden, kann sich im Prozessor eine explo-
sionsfahige Atmosphare bilden. Die Lufttechnik, der Prozes-
sor und die Steuerung werden fUr einen sicheren Betrieb
jeweils individuell ausgelegt.

Fliissigkeitsdosiersystem

Zur Zugabe von Granulations- oder Coatingflussigkeit zu
den Spruhdusen werden Vorlage, Pumpe und Mengener-
fassung (Waage oder Durchflussmesser) eingesetzt. Dieses
System kann in die Steuerung der Gesamtanlage integriert
werden.

Wurster-Einsatz

Ein Produktbehalter ist mit Wurster-Rohr und Bottom
Spray DUse ausgestattet. Damit ist das Coaten von Pellets
und Mini-Tabletten im Wurster-Verfahren moglich. Alter-
nativ kann Coaten auch mittels tangentialer DUsen erfolgen.

Tangentiales Diisensystem

Tangential angeordnete DUsen mit spezieller Luftfuhrung
ermaoglichen die Zugabe von CoatingflUssigkeit direkt in das
Produktbett. Damit lassen sich ohne zusatzlichen Einsatz
die gleichen Prozesse wie beim Wurster-Verfahren durch-
fuhren.

www.loedige.de




Die Anlage

Neben dem Prozessor selbst

gehoren Luftaufbereitung,
Abluftanlage, Steuerung,
Schnellschlussventile und

Fliissigkeitszugabe zum LFP

Wirbelschicht-System.

Baugruppe 200
Zuluftaufbereitung
Vorfilter

Frostschutz
Luftkthler / Trockner
Kondensatabscheider
Lufterhitzer

Kalt- / Warmluftmischung
Feinfilter

Baugruppe 300
Abluftanlage

e Polizeifilter

® Frequenzgesteuertes Geblase
e Schalldampfer

e Schaltschrank (elektrisch /
pneumatisch)

e Steuerstelle

e Drucker

Baugrofien

Modell ChargengroBie (kg) Max. Nutzvolumen (1)
LFP Mini 1 0,1-1 2
LFP Mini 2 0,2-2 4
LFP 8 0,3-8 16
LFP 20 5=20 40
LFP 70 6-70 140
LFP 140 30-140 280
LFP 250 60 - 250 500
LFP 400 100 - 400 800
LFP 500 150 - 500 1000
LFP 750 200 - 750 1500
LFP 1200 300 - 1200 2400
LFP 1800 400 - 1800 3600

Das Lodige Lieferprogramm umfal3t Labor-, Technikums- und Produktionsanlagen.
Sondergréf3en sind auf Anfrage erhaltlich.

Baugruppe 500
Fliissigkeitszugabe
e DUsen e Anschlussventile und Behalter
e Flussigkeitspumpe far Reinigungsmedien
® Waage / Massedurchflussmesser ® Reinigungsdusen
e Ventilstation
Baugruppe 600 e Druckerhdhungspumpe
Tanks
e Vorrats- bzw. Ansatzbehalter Baugruppe 900
DruckstofB3festigkeit

e Schnellschlussventile

Fahrbarer Produktbehalter
Hubsaule (Option)
Beschickungsventil
Entleerungsventil
Vakuumfoérderer (Option)

www.loedige.de



Die Anlagensteuerung

Der Betrieb des Wirbelschicht-Prozes-
sors und der gesamten Anlagentechnik
kann wahlweise mit einer SPS oder mit
einer PC-basierten Steuerung erfolgen.
Bei Einsatz der PC-Steuerung ist ein

21 CFR Part 11-konformer Betrieb

maoglich.

Die Anlagensteuerung besteht aus
Steuerstelle sowie elektrischem und
pneumatischem Schaltschrank. Die
Steuerstelle wird im Pharmabereich
unmittelbar neben dem Wirbel-
schicht-Prozessor platziert, die Schalt-
schranke werden im Technikbereich
Ublicherweise in der Nahe der Luftauf-
bereitung installiert. SPS- oder PC-
basierte Steuerungen sind maoglich. Sie
werden konform zu den GAMP 4 Vor-
schriften geplant und gefertigt.

Elektrischer Leistungsteil und
Pneumatikteil

Alle pneumatischen und elektrischen
Steuerungselemente wie Frequenz-
umrichter, Motorschutze, SPS und PC
sowie Modems fUr die Fernwartung.

MeBtechnik

MeRwertaufnehmer und alle Elemente
zur MelBwertaufbereitung. In der Regel
werden folgende Parameter erfaf3t:

e Zulufttemperatur

e Zuluftmenge

e Zuluftfeuchte

e Druck Prozessor

Differenzdruck Produktfilter

e Ablufttemperatur

e Produkttemperatur

e Abluftfeuchte

e Produktfeuchte (NIR)

e Spruhrate (Granulation)

www.loedige.de

Steuerstelle

Die Steuerstelle am Prozessor besteht
aus einem in ein Edelstahlgehause
integrierten Monitor. Es wird entweder
eine SPS mit Operator Panel oder ein
PC-basiertes System (Windows mit
Visualisierung Win CQ) eingesetzt.

Die PC-Steuerung umfaft folgende
Betriebsarten, die interaktivam Bild-
schirm eingegeben werden kénnen:

e Servicebetrieb fUr die separate
Ansteuerung einzelner Funktionen

e Handbetrieb fUr
vorbereitende Arbeiten

0
-
-
o
-
@
0
=
e
-

e Lernbetrieb
fur die Erstellung einer Rezeptur

e Rezeptur-Betrieb
Vollautomatischer Ablauf einer im
Lernbetrieb erstellten oder gespei-
cherten Rezeptur.

Wie Produktionsprozesse sind auch
Reinigungsprozesse frei program-
mierbar.

Die Steuerung ist fur die Verwal-
tung von bis zu 200 Prozessen aus-
gelegt. Rezepturen und Protokolle
(Kurven, Ereignisse und Fehler)
werden in einer Datenbank gespei-
chert und kénnen jederzeit ausge-
druckt werden.
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